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你还在为出不了货而考虑购买设备吗?
您想知道您的设备产能有多大提升空间吗？
在购买新设备前您是否想先了解现有设备的稼动率？
您想知道您的生产人员单位时间的生产效率吗？
您知道您的人员安排能否更加合理吗？

以60台设备为例：每台设备稼动率只需提升仅仅5% =  增加3台新设备
 
    

先进制造国家 我国现阶段

设备稼动率能达到 
80%-90%

我国现阶段仅仅停
留在 50%-60%的
水平

1.行业调查发现：
PCB行业的设备的整体稼动率统计数据：
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       传统模式：设备种类多，品牌多，参数控制点多，设备出现异常

影响品质数量较大；设备报警方式单一，多数没有数据显示和语音智

能播报，出现异常停机不能及时处理；计划产量手工记录，查询费工

费时，产品品质异常追溯性较难；时效管理难以落实，设备利用率和

稼动率难以统计，对操作员考核缺乏科学依据。

2.车间设备管理特点：
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n 现行管理方式：
   
          1.管理人员了解设备的实时状况必须到车间实地才能准确了解；

2.报表整理需手工作业，每天花费专人整理报表，无法做到及时和准确性；

3.设备运行出现异常，报警方式单一，要跑到设备屏幕前去确认，大多数设

  备没有文字和语音报警提醒功能；

4.生产管控信息传递不够及时，造成很多不必要

等待；

5.数据没有管理，很难与ERP等外系统对接；

6.员工考核主观因素多，不利于公正评价。
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   1. 设备接入联机版的智能采集终端数据采集主机+智能视频看板+语音广播
   2.安装“车间智能管理系统” 软件的以下功能模块：
      ① 稼动率（利用率）实时监控

② 设备状态实时监控

③ 稼动率日报/月报 

④ 稼动率图表分析

⑤ 产量实时监控

⑥ 产量日报/月报

⑦ 维修记录追踪

⑧ 语音预警提示

⑨ 自动滚屏显示

⑩ 实时监控专用测试机产出数量

⑪实时监控钻孔机 阻焊丝印机 曝光机 丝印机

锣板机

3.车间安装看板显示屏/语音播报功放音                           
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1）设备状态实时监控（运行、停机、待料、换料、保养、报修、维修、调
机、上下料、清洁等）；

2）语音报警智能提醒；
3）实时监控设备生产效率，产品计划完成状况；
4）自动生成生产报表（生产日报，稼动率，产量日、周、月、报，历史查

询、趋势分析图表等）
5）智能电子看板视频管理系统    

3.  车间智能管理系统功能模块：
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    设备连接智能数据采集终端，可以对机器设备监控停机时间，也可以记录
生产数量，自动生产设备利用率和稼动率，同时生成电子生产报表。

4.  设备状态实时监控功能：

显示运行或停机时间 显示生产数量
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实时对设备停机的八种状态进行监控，记录相应停机时间（可以根据实际状态进行设置）。

换料—根据更换料号计划，采集相关生产信息并记录

调机—记录调试机台人员工号并记录时间

待料—根据生产情况判断该设备状态，记录时间

运行—根据设备的运行状况自动实时记录停机或运行时间

保养—根据不同部门的保养类型并记录花费时间

维修—根据机台维修结果记录维修履历表和修理时间

断电（停工）—实时记录机台断电或停工的时间和状态

停
机

断电停机由智能计时器自动设别，其它由状态通过键盘确认区分。停机时间将归入到相应的停机时间项，计算出设备的利用率和稼动率。



电 子 产 业
智 能 制 造
推 动 者

电 子 产 业
智 能 制 造
推 动 者

语音播报提醒功能，及时对设备运行异常状态进行滚屏
和语音提醒。功放+扩音喇叭
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大屏幕视频看板对生产计划，目标产量、设备稼动率显示一目了然。
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   1. 实时掌握各生产线的设备效率和产量数据
   2. 对现场异常状况进行及时通报
   3. 对异常处理的过程进行实时跟踪，促使相关人员及时处理，提高效率
   4. 统计及分析生产效率，及时准确汇报
   5. 对异常状况进行统计分析及跟进改善
   6. 设备生产效率提升
   7. 员工考核的有效依据
   8. 标准化生产管理 n 参考：XX客户评估报告摘录
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设备状况
监控

设备效率
统计

设备产量
统计

报告

整理

历史

追踪

必须到现场
1.不及时
2.限定人员

实
施
前

实
施
后

手工记录
1.耗时
2.易误记

手工整理
1.耗时
2.易遗漏

纸质报告
基本不可追
踪

手工记录
1.耗时
2.易误记

通过系统即可，
不需要到达现场
1.实时监控
2.语音报警

自动采集数据
不需人工干预

自动采集数据
不需人工干预

自动生成日报/
月报等

可随时查询历史记
录，
可与设备管理对接
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• 智能采集终端；
• 工控采集电脑主机；
• 无线WiFi
• 服务器；
• 智能看板；
• 智能网络公共广播系统；
• 设备监控及稼动率统计分析系统软件；
• 智能语音播报系统软件
• 预留ERP对接口
  注：以上配置根据实际需求 定制！
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编号 品名 规格 实施后的标准

1
智慧车间管理软
件-设备监控及稼
动率统计分析

套

1.设备状态实时监控(运行/停机/报修/维修/待料/换料/保
养/调机/上下料)
2.稼动率实时监控(班次实时)
3.稼动率日报/月报/季报/年报

4.稼动率图表分析(区间稼动率推移趋势分析)
5.自动滚屏显示

2
智慧车间管理软
件-语音播报系统
软件

套

1.停机预警

2.异常预警

3.生产可添加定时播报提醒
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  1. 本产品安装之前，甲方需要完成下述准备工作：
    A. 甲方应完成所有施工车间机器的局域网铺设；请务必采用超五类屏蔽网线铺设到位。
    
    B. 智能数据采集终端的信号接入是干接法(接常开或常闭信号)，为了避免采集器的接入影响到生
产设备，甲方需要事先准备每台生产设备的信号接入点，并且接上继电器对生产设备进行中间继电
保护（24v信号电压以上必须加装继电器）。
   
    C. 甲方若自行购买部分硬件设备，需要按照乙方指定的产品规格进行购买，并自行协调人员安
装（乙方协助）。
     
  2. 本产品的智能数据采集终端由甲方安装（乙方协助），需要占用每台生产设备20分钟的时间，
甲方需要统筹安排安装时间以免对生产造成影响
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车间智能管理系统功能图

设备监控

稼
动
率
监
控

状
态
分
布
监
控

产
量
监
控

产
量
分
布
监
控

数据查询
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率
日
报
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产
量
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量
月
报
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1.稼动率从低到高排列，可设置不同基准并用红/黄/绿来区分紧急度，并能语音播报紧急状况。

2.实时显示每台机器的停机/运行状态，时间轴上的机器运行状态分布一目了然·。
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提供设备稼动率，产量的日报，月报，以及任意指定时间区间的报表的导出。
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每台生产设备接入的前端设备(智能数据采集终端)
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 每台生产设备接入的前端设备(智能数据采集终端)
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   每台生产设备接入的前端设备(智能数据采集终端)
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看板显示实时进度
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•  一、目的

•              例：目前钻孔车间现有55台钻机设备。每台机6轴计算，合计330支主轴运行，钻孔
工序产能目前是生产瓶颈，现状是无法对每台设备的生产进行实时、精确，可量化的有效数
据管理。  若导入我司稼动率管理设备和软件进行管理，可以大幅提升设备稼动率，在已导
入我司方案的同行业企业中，导入后设备稼动率在现有的基础上至少提升了3%，最大有提
升18%的案例

•  二、主轴产值预算

•        根据目前行业调查每台钻孔机单轴每月产值以8000元计算，每月按照30天计算一天两
班、每班设备运行时间按照720min，单轴每班次产值=8000➗ 30➗  2=133.3元本次钻孔车
间平均轴数为6轴。
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•                目前单轴稼动率按70%预算，根据稼动率提升比按3%个点来计算，效率的提升等
同于增加了设备的轴数，每提升3%相当于增加了14支主轴、每月增加产值¥111,972元，相
当于每年增加产值壹佰叁拾肆万元，依次类推
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• 计算方式如下：

u 日总标准时间(min)=日单轴总时间720分 ✖ 机台数  ✖ 平均轴数

u 日轴稼动时间(min)= 日总标准时间 ✖ 稼动率

u 日提升时间(min)=日总标准时间 ✖ 稼动率提升比

u 效率提升后等于增加轴数（支）= 日提升时间 ➗ 单轴平均运行时间(当前稼动率70%)

u    效率提升后每班次增加产值（元）= 效率提升后每班次增加轴数 ✖ 单轴每班次产值

u 效率提升后每月增加产值（元）= 效率提升后每班次增加产值 ✖ 每月天数 ✖ 每日班数

u 效率提升后等于增加设备（台）=机台数× 效率提升比÷ 当前稼动率

• 按照目前投入设备成本计算，所提升效率3%等同于增加了2.4台设备生产，依次类推
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